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T. C. 1;' i n 1 a y s o n : ,,Dip der  -4b l~ i lung  roi-liegenden 

Die Arbeiten beziehen sich uuf die Torfvorkommen, die 
Torftrocknung auf natiirlichem und kunstlichem Wege, auf die 
Kraftgewinnung und die weitere Torfausnutzung. 

Prof. ,Dr. G .  K e p p e 1 e r (Deutschland) : , ,Torf~eredlung." 
Die dringentlsten Aufgaben der Torfveredebg sind: Her- 

absetzung des Wassergehalts, Hompgenisierung und Verdich- 
lung. Die Ilerabselzung des Wassergehalts RUS dem friscli 
gewonnenen Torf geschieht am einfachsten durch die Troclr- 
iiung an 4er Luft, die Homogenisierung und Verdichtung wird 
durch innige Verarbeitung der rohen nioorfeuchten Masse voll- 
zogen. Man kann sich in vereinfachter Weise den im Moore 
liegenden Rohtorf nus zwei Arten von Stoffen aufgebaut 
denken : aus den Hesten unverlnderter noch strukturierter 
Pflanzenteile und andererseits aus dem weitgehend zersetzten 
strukturlos gewordeuen Torfhumus. Der letztere besitzt kolloide 
leimartige Eigenschaften, d. h. er ist stark durch Wasser auf- 
gequollen, schwindet beim Trocknen zu dichter harter Masse 
zusammen, besitzt aber eine gewisse Klebekraft. Die Schrump- 
fung dieses Torfkolloids wird durch die sperrig. gelagerteii 
l'flanzenreste beim unveranderten Torf aufgehalten. Wird er 
aber durch geeignete Instruinente weitgehend zerkleinert und 
rnit dern kolloiden Torfhumus innig vermischt, so entsteht 
eine homogene und beim Trocknen sich weitgehend verdich: 
tende Masse. Die innige Verarbeitung des Rohtorfes erreicht 
also gleichzeitig beide Ziele : Homogenisisrung und Verdich- 
turig. Das Torfkolloid ist irreversibel, einmal getrocknet, quillt 
es nicht nieder rnit Wasser auf. Torf, der in vor,stebend ge- 
schilderter Weise innig verarbeitet ist, trocknet zu harteii 
hornartigen Stiicken zusammen, die, dem Regen ausgesetzt, 
Iiur wenig Wasser aufnehmen. .Da die Lufttrocknung nur in 
der guten Jahreszeit durchgefuhwt werden kann, ist man bc- 
strebt, die Trocknung auf kiinstlicheni Wege zu vollziehen. 
Nur das Verfahren von B r u n e und Ii o r s t (Madruck-Ver- 
fahren) bietet zur Zeit Aussicht auf Erfolg. Es ist auch 
moglich, die ubliche Torfgewinnung mit Lufttrocknuug mil 
der Brikettierunk zu verkniipfen. Voraussetzuug ist, daB sehr 
groBe Mengen Torf zu einem s6hr billigen Preis geaonuen 
werden. Eine besondere Beachtuug verdient die Torfverkoh- 
lung, die technisch leicht durchiiihrbar ist, wenn geniigende 
Mengen von Torf in ausreichendek Trockenheit zur Verfiigung 
stehen. Der zur Verkokung dienende Torf sollte iiicht llber 
30% Wasser enthalten. Die Entgasungstemperatur liegt ver- 
haltnismM3ig niedrig. Bei 4500 erhllt man eine Torfkohle, die 
nahezu vollkommen ausgegart ist. Uber 6000 zu gehen, ist 
wertlos. Die erhaltene Torfkohle ist aiisgezeichnet durch einen 
sehr niedrigen Aschengehalt (2% bis 4%). Auch der Schwefel- 
gehalt ist sehr gering (0,2 bis 0,33%), wovon aber der grbBte 
Teil in der Asche zurtickbleibt und iiur ganz kleine Anteile 
(0,06 bis 0,12%) fluchtig sind. Auch der Ztindpunkt liegt 
aderordentlich niedrig (etwa 2200) .  Alle diese Eigenschaften 
stellen die Torfkohle der Holzkohle an die Seite. Die Torfkohle 
wird deshalb mehr und mehr far die verschiedenen Zwecke 
der Metallbearbeitung, Edelstahlgewinnung, Herstellung von 
Ferrosilicium usw. verwendet. Wirtachaftlich ist die Her- 
stellung der Torfkohle gesichert, wenn Torf zu einem Preise, 
der unter 10,- M. je Tonne liegt, zur Verfugung steht. lm 
Vergleich mit der Holzkohle ist die Herstellung gunstiger, 
weil die Ausbeute je Einheit Tori haher liegt als beim Holz, 
wahrend umgekehrt der Holzpreis im allgemeinen hoher liegt 
As beim Torf. 

Ivheifen.'' 

1) Wird demnlchst in dieser Zeitsrhrift im Original er- 
srheinen. 

A b t e i 1 u n g .S : Krnftalkohol. 
Vnrsitzender: Dr. F. P. S i n n a t  t .  

Its lag nur eide einzige Arbeit vor. 
Sir Frederic N a t li a n (England) : ,,AlkohoZ fur Krafl- 

mecke." 
Es ist bis heute noch nicht gelungen, Spiritus zu einem 

mit demjenigen des Benzins vergleichbaren Preis herzustellen. 
In Frankreicli wird' , Kraftspiritus aus Zuckerriiben und in 
Deutschland aus Kartoffeln hergestellt, doch ist in beiden 
Liinderii die erzeugte Menge un v ergleich zum Ciesamtverbrauch 
an llussigen breuirsto!fen ganz unerheblich. In Natal wird aus 
Melasse erzeugter Spiritus in Automoden verwendet. Me 
\'erwendungsIa~igkeit tropischer Ciraser, Strohe und anderer 
pflanzlicher Ablalie' wurde uuter der Le i tug  des ,,hue1 
Research Board" erforscht. Zwei Wege schieueu gaugbar, eiu- 
ma1 die direkte Oberfuhrung der' in krage kommelluell pflanz- 
lichen Stolfe in Alkohol mit hilfe von ivLikroorganismeii. 1,a 
a ber die Auffindung eines derartigen hiikruorganismus larig 
dauerride Arbeiten 'voraussetzt, wurde dieser M) eg vorliiufig 
zuriickgestellt und eine zweite Methode versucht, bei der ein 
Teil des pflanzlichen ,Materials in Zucker ubergefuhrt wird. 
der imstande ist, durch bakterielle E'ermenlatioii in kern]- 
stoffe iiberzugehen. Die Uniersuchungen wurden mit einer 
groflen Axizah~ voii Grasern aus den verschiedeiisten Te ib i  
der englischen Kolonien . durchgefuhrt und fuhrten zur hnt- 
wickhug eines Verfahrens auf . halbtechnischer Cirundlage. 
Nach dieseni Verfahr,en wird die entsprechend zerkleinerte 
f'flanze in einer 2Zigen Losung von Schwelelsiiure digeriert, 
die iiberschussige S u r e  durch Pilterpressen wieder eutiernt, 
das imprdgoierre Material wird d a m  bei Atmosphikendruck 
in HolggetalJen oder Ciefuen aus nicht korrodiereiiden Stoffen 
mit Dampf behandelt, nach dern Abkuhlen mit Kalk neutrali- 
siert. Die Rilischung .wird dann vergoren. Man erhalt aus einer 
Tonne Hohmaterial im Durchschnitt 20 Gallonen einer Fltissig- 
keit, die nus etwa 90 Teilen Alkohol und 10 Teileu Aceton 
besteht, und die sich fiir Verbrennungskraftmascninen sehr 
wohl als Brennstoft eignet. Dieses Verrahren mutl erst noch 
in grcjflem Rllaflstabe erprobt werden, bevor man iiber seine 
Wirrschaftlichkeit etwas sagen kann. Die synthetische Her- 
stellung von Spiritus unter Verwendung des Athylem der 
Gaswerke und Koksofen, die sich in England als unwirtschaft- 
lich erwiesen hat, wird in Frankreich in Verbindung rnit der 
synthetischen Herstellung von Ammoniumsulfat in bescheidenern 
Mafie betrieben. Die Gestehungskosten von synlhetischem 
Spiritus aus Carbid sind selbst dort, wo billige Wasserkrafte 
zur Verfugung stehen, zu hoch, um mit dem Benzin kon- 
kurrieren zu konnen. Es ist zwar moglich, in bescheideneni 
MaDe unter giinstigen Urnstanden. Kraftspiritus zur Befriedi- 
gung brtlirher Bedurfnisse herzustellen, aber im allgemeinen 
wird das Petroleum auch weiterhin den Hauptbrennstoff fur 
Verbrennungskraftmaschinen abgeben. In Lhdern  ohne 
eigene Petroleumquellen nimmt die Moglichkeit, flussige 
Brennstoffe iius Kohle herzustellen, allerdings zu. - 

Ergebnisse der Brennstofftagung. 
Bericht der teehnischen Sekretiire des Britischen Nationalen 
Komitees der Weltkraftkonlerenz auf der SchluSsitzung der 

Brennstofftagung in London am 5. 10. 1928. 
Die Anzahl der Sitzungsteilnehmer betrug zwischen 80 un I 

:SO, im Durchschnitt etwa 180 Teilnehmer pro Sitzung. 
Die erste Sitzung behandelte die Sektion A: ,,Die Kohlen- 

industrie; wirtschaftliche und allgemeine Betrachfungen." Die 
Hauptpunkte der Diskussion waren: die Zusammensetzung der 
Kohle, die Einteilung der Kohle und die Veraendung VOII 
ininderwertigen Brennsloffen. Es nahmen zehn Redner an der 
Diskussion teil, auch wurde eine EntscNieBung gefaBt, welche 
die Notwendigkeit eines internationalen Namenverzeichnisses 
fur die Einteilung der Kohlen betonte. Von den1 terhnischen 
Sekretlr wurde erkliirt, da9 die Weltkraftkonferenz zurzeit 
nicht beabsichtige, diere Arbeit selbst auszufiihren, da13 es aber 
die Aufgabe der Kopferenz sei, dafur zu sorgen, da8 etwas 
geschehe. 
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Am selben Vormittag wurde von anderen Delegierten der 
Konferenz das Thema: ,,Die Zndusfrie der Brenndile; wirlschafl- 
lithe und allgemeine Befrachfungen" (Sektion E) behandelt. Die 
Diskussion iiber diesen Gegenstand bewegte sich jedoch in 
einer anderen Richtung ale  der Bericht selbst, der in der Haupt- 
sache die Preisfaktoren des Benzins behandelte. Ein Haupt- 
faktor der Preisbeeinflussung ist die Erzeugung von Rohol. Es 
wurde dann noch auf die ausgedehnten Olquellen des nord- 
amerikanischen Kontinents hingewiesen. Auch die wirtschaft- 
lichen Erfolge der Schwefilmaschine, die eventuell dam be- 
rufen ist, den gegenwiirtigen Preisunterschied zwischen Benzin 
und Schwerol auszugleichen, wurden beachtet. Des weiteren 
wurden die Fortschritte des Crackverfahrens, das die Benzin- 
erzeugung betrachtlich vergrll5ern wird, ertlrtert ; auch wurde 
auf die Moglichkeiten des Verfahrens, nicht nur hinsichtlich 
der Herstellung von Benzin, eondern auch von verschiedenen 
anderen Arten von Kohlenwaeserstoffen, hingewiesen. 

In derselben Sitzung wurden in Sektion N die ,,Yet- 
brennungskraftmoschinen" ebenfalh diskutiert. Es wurden be- 
sonders die Verwendung der Dieselmaschine im Eisenbahn- 
betrieb in RuOland und die dabei geleisteten Arbeiten riihmend 
anerkannt und Beispiele tlhnlicher Arbeiten, die in verschie- 
denen anderen Liindern ausgefilhrt wurden, angefiihrt. Mit 
Bezug auf diesen Gegenstand vertrat Herr R i c a r d o die Ansicht, 
daf3 die Schwierigkeiten der Triebwerketibertragung nicht mehr 
so gro6 seien wie zur Zeit des Krieges, ea seien brauchbare 
Traktoren mit weit grbDerer Zugkraft gebaut worden, ah sie 
die Lokomotiven der Hauptlinien besitzen. Was die Benzin- 
niotoren anbetrifft, so glaube er, dal3 drrs Beatreben der Kon- 
strukteure heutzutage zu sehr dahin gehe, die Verantwortung 
auf die Schultern der Chemiker abzuwillzen und schmierig- 
dicken Brennstoff fur etwas verantwortlich zu machen, was an 
der Konstruktion des Motors liegt. 

Sektion B: ,,Probentahme und P#tutrg fester Brennsfotfe", 
rief eine eingehende Diskussion hervor. Etwa fthfzehn Redner 
sprachen. Erortert wurden in der Hauptsache die ftir geschaft- 
liclie und technische Zwecke ilblichen Verfahren. Ferner wurde 
die Notwendigkeit von Versuchen, betreffend die Neigung der 
Kohle zur Selbstentziindung, erllrtert. 

Sektion F behandelte: ,,Zusammeneefzung, Einteilung, Her- 
stellung, Lagern und FBrdern tlU8siger Brennstofle." Unter 
anderem wurden die Beschaffenheit des Spiritus ftir Kraftzwecke, 
die technischen Aussichten der Lagerung und des Transportes 
von flussigen Brennstoffen, die Anforderungen, die an fliissige 
Brennstoffe zurn Gebrauch ftir Automobil- und Flugzeugmotoren 
gestellt werden miissen, erllrtert. Dr. E g 1 o f f berichtete iiber 
sehr giinstige Aussichten hinsichtlich der Weltvorrate an 
Petroleum und meinte dann weiter, dai3 durch Cracken von 
Petroleum, Steinkohlen-, Braunkohlen- und Schieferblen, pflanz- 
lichen und Fischblen jahrhundertelang praktisch unbegrenzte 
Mengen von Benzin erzeugt werden kbnnten. Herr W h a t  - 
m o u g h und Herr K e w 1 e y besprachen gewisse Punkte bei 
der Konstruktion des Verbrennungsmotors sowie Vorschlage 
fur Laboratoriumsversuche der Antiklopfeigemchaiten von 
Benzin. 

Sektion C befaJ3te aich mit der ,Behandlung der Kohle 
unter besonderer BWksichtigung den Aufbereitena, Trocknena 
und Brikellierens". Die Diskuseion drehte sich um die Vor- 
teile und Nachteile der Trockenaufbereitung im Vergleich zu 
der Nafhufbereitung. Die Versammlung schien sich Uber die 
Notwendigkeit der Lieferung von aufbcreiteter Kohle in all- 
gemeiner Obereinstimmung zu befinden. Ee war intereseant, 
festzustellen, daS Anlagen mit Trockenreinigung von Kohle jetzt 
in England in Betrieb sind. 

,Lagerung und Behandlung uon feslen Brenn6loflen beim 
Perbraucher" wurde in Sektion D behandelt, wobei vier Be- 
richte diskutiert wurden. Die Vorteile verechiedener Arten 
von Beladungs-, Entladungs- und Transportanlagen sowie An- 
iagesysteme, die zum Mischen geeignet dind, landen Beachtung. 
Ingenieur Kapith F r a s e r S h a w erllrterte die Rohlen- 
lagerung mit besonderer Berilcksichtigung von Schiffsbetrieben. 

Sektion R: ,,Tort." Die allgemeine Richtung der Diskussion 
baute sich darauf auf, da5 Torf einen vernachlbsigbar kleinen 
Brennstoffwert hat und daher die Trocknungskosten, ob sie rnit 
kiinstlichen oder natilrlichen Hilfsmitteln bewerkstelligt werden, 
niedrig sein miissen. 

Die verschiedenen Vorschllge, die von den Lesern der Be- 
richte dieser Abteilung vorgebracht wurden, wurden vom Stand- 
punkt der Betriebskosten gepriift. Die drei Hauptbeitrllge 
stammten von Dr. L a n d e r ,  Prof. P u r c e l l  und B. F. 
H a a n  e 1. Sowohl Purcell a h  Haanel waren der Ansicht, da5 
- soweit ihre Erfahrung reiche - die Lufttrocknung heute 
das einzige praktische Hilfsmittel sei, um Torfbrennstoff zu 
einem wirtschaftlichen Preis zu erhalten. Sie mien jedoch so- 
wohl in RuDland wie in England an der kilnstlichen Trocknung 
von Torf interessiert, und sie hoffen, da5 die von diesen 
Forschern auf dem Papier niedergelegten Entwllrfe sich auch 
im grol3en n ie  erhofft bewihren. 

,,Kraffspiritus" wurde von S i r F r e d e r i c N a t h a n in 
Sektion S behandelt. Die allgemeine Ansicht war, da5, obwohl 
es moglich ist, bei giinstigen Verhiiltnissen Spiritus ftir deli 
Lokalbedarf in geringen Mengen herzustellen, Petroleum doch 
auch fernerhin die Hauptquelle fliissigen Brennstoffes filr Ver- 
brennungskraftmaschinen bleiben wird. Wo jedoch Petroleuni 
im Lande selbst nicht gefunden wird, besteht eine wacheende 
Miiglichkeit, daS fliissige Brennstoffe aus Kohlen gewonnen 
werden. 

Sektion G behandelte die ,, Yerkokungtindusfrie; wirlschaff- 
luhe und allgemeine Beirachtungen". Es ist bedauerlich, deu 
Eindruck vemichnen zu miissen, daS die Diskussion tiber 
dieeen Gegenstand enttiiuscht hat. Abgeeehen von kunen Hin- 
weisen auf das LZisehen und Abkiihlen des Kokses, wurde die 
Technik der Kokserzeugung nicht diskutiert. Man hltte eine 
griindliche Beriickakhtigung der Frage tiber den Zweck und 
die Bestimmung von Koksiifengarantien whschen konnen. Die 
meisten Redner behandelten die Lieferung von Koksofengas 
an die Gasindwtrie von England. 

Die Diskmion hinterlieI den Eindruck, daB kaum e h  
Zweifel besteht, da6 die Kohlenindustrie durch Vermittlung der 
Koksindustrie auf die Hilfe der Gasindustrie hofft, indem sie 
einen geeigneten Absatz fur das iiberschuesige Gas schafft, uni 
auf einer vorteilhaften Grundlage die Koksofenanlagen erneuern 
zu konnen. Andererseits meint die Gasindustrie, ob es nicht 
ein besserer Weg fur die Koksindustrie und schliei3lich filr die 
Nation ware, wenn die Gasindustrie direkt dem Kohlenhandel 
dadurch helfen wiirde, da5 sie auf einen erhBhten Gasverbrauch 
und damit auf einen erhohten Kohlenbedarf hinarbeiten wilrde, 
wilhrend die Kokereien ihr Gas an die Stahlwerke verkaufen. 

Es war augenscheinlich unter einem Teil der Sitzungamit- 
glieder das Bestreben, eine Spaltung zwischen den Gas- und 
Koksofeninteressenten zu veranlassen, aber unter der Leitung 
des Vorsitzenden und der Rednertribtine schloO die Sitzung 
schlieBlich mit dem Gefiihl des Zusamnienarbeitens beider 
Industrien. 

Sektion H: ,,Die Zusammenaefzuny, Einfeilung, Qewinnuny, 
Speicherung und Fortleilung gasformiger Brennstofle und der 
Erzeugnisse der Verkokungsindustrie." 

An der Diskussion iiber die Erzielung rauchloser Feuerung 
beteiligten sich E. V. Evans, John R o b e r t s ,  Dr. I l l i n g -  
w o r t h ,  Dr. S i n  n a  t t und Dr. K i n g ,  die alle wertvolles 
Material zur Diskussion beitrugen. Mr. Roberta e r w h t e ,  da9 
durch Verkokung geeigneter Mkhungen in der normalen Hoch- 
temperatur-Verkokungaanlage durch Verkiirzung der Ver- 
kokungsdauer auf etwa zwei Drittel der normalen Zeit ein 
befriedigender rauchloeer Brennetoff f(ir Haushaltungen erzeugt 
werden kann. Dr. Illingsworth zeigte, daD die Nachteile, die 
mit hochbackenden Kohlen verbunden sind, entweder durch 
Mischen mit nichtbackenden Kohlen oder durch Vorwiirmen 
und Orydieren des Ubemhiissigen Bindemittels iiberwunden 
werden kiinnen. Dr. Sinnatt betonte die dringende Notwendig- 
keit grundlegender Forschungen iiber die verkokenden Eigen- 
schaften der Teilchen, welche die Kokskohle bilden. Dr. Kfng 
machte die intereesante Mitteilung, daf3 Versuche gezeigt haben, 
daS der Gehalt an fliichtigen Bestandteilen auf den EntzUn- 
dungspunkt e k e s  verkokten Brennstoffes keinen Eidlui3 hat, 
da5 er aber a d  den Gang der Verbrennung Einflui3 hat. 

Mr. S i d e r f  i n  verglich den Einfluf3 des Mischens mit 
dem der Korngro5e der Kohle und wies darauf hin, da5 die 
Gro5e der Kohlenteilchen einen gro5eren Einfluf3 zu haben 
scheine als das Mischen. 

Bei dem Punkte der Ammoniakgewinnung trat eine sehr 
starke Diskussion ein, welche sich aus dem Aufsatz von 
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Dr. P a r r i s h ergab, in welchem er das Anhydridverfahren mit 
dem Schwefelslureverfahren verglich. Herr S e n s i c 1 e ver- 
teidigte das direkte Verfahren der Ammoniakgewinnung und 
hatte das Gefiihl, dai3 dieses Verfahren in gewissen Feldern 
mehr Ausdehnung besitze. Mr. K i 1 b u r n  S c o t t befurwortete 
eine eingehendere Berucksichtigung der Erzeugungsmoglich- 
keiten von synthetischem Ammoniak aus iiberschiissigem Koks- 
ofengas. 

Mr. P a r r i s h  erhob den Einwand, M, wenn die G a 5  
unternehmungen in dieser Frage zusammen arbeiten, eigentlich 
keine Schwierigkeit bestehen sollte, einen billigen Kredit fur 
Nebenprodukt-Ammoniak zu erhalten. 

Sektion J behandelte die ,,Brennstoffverwendung zur Er- 
zeugung von Dampf und elektrischem Strom". An dieser Dis- 
kussion nahm eine groi3e Zahl von Rednern teil. Zweifellos 
den Hauptstoff zu dieser Diskussion lieferte der von Herrn 
S 1 o a n  vorgebrachte Bericht iiber die Tieftemperaturverkokung 
vor der Verbrennung des festen Riickstandes ftir die Dampf- 
erzeugung. Die verschiedenen Arten von mechanischen Stokern, 
besondera fur Schiffskessel, wurden ebenfalls ertirtert. 

Eine interessante Sitzung war der ,,Verwendung der Brenn- 
etoffe einschlie/3lich des elektrischen Stroms fiir industrielle 
bfen"gewidmet (SektionK). Die Punkte, welche diskutiert wurden, 
umfdten die Verwendung von festen oder fliissigen Brenn- 
stoffen in metallurgischen 6fen fur Eisen und Nichteisenmetalle, 
die Verwendung von gasformigem Brennstofl fur technische 
Zwecke und die Vorteile der Anpassungsrahigkeit und Regulie- 
rungsfiihigkeit der elektrisehen Beheizung. Die Konferenz 
schien den umfassenden Bericht iiber Industriegas in den Ver- 
einigten Staaten, sein Anwachsen und seine Ausdehnung, der 
zusammen mit einem illustrierten Anhang von der American 
Gas Association iiberreicht worden war, besonders wertvoll zu 
finden. 

Sektion L: ,,Vetwendung von Brennstoffen einschliePlich 
des elektrischen S t r o m  fiir Haushaltzwecke." Dieses Thema rief 
eine lebhafte Diskussion in der am 1. Oktober abgehalteneii 
Sitzung hervor. Die Aufmerksamkeit der Versammlung war in 
der Hauptsache auf die wirtschaftliche Lage der Verkokungs- 
erzeugnisse und der Elektrizitiit im Verhaltnis zur Rohkohle fur 
hlusliche Zwecke gerichtet. Es wurde darauf hingewiesen, da5 
zurzeit selbst in Amerika, wo ortliche Wasserkrafte irn Uberflu5 
vorhanden sind und wo die Verwendung von Natural bedeutende 
Fortsehritte gemacht hat, bituminiise Kohle noch weitaus der 
meist verbreitete Haushaltbrennstoff ist. Eine groDe Aus- 
dehnung der Vorbehandlungsverfahren, die durch die lokalen 
Verhaltnisse der vcrschiedenen Liinder oder Bezirke bedingt 
sind, ist daher vorauszusehen. 

Methoden der Kostenberechnung bei Gas  und Elektrizitiit 
wurden eingehend ergrtert, wobei Einzelheiten won einem 
Elektrizitatsunternehmen in Neuseeland angegeben wurden, das 
rnit Hilfe von Zeitschaltern .wahrend der Zeit geringen Strom- 
verbrauches Strom zu etwa 3 Pf. per Einheit liefert, und zwar 
in einem Bezirk, wo die Preise fur Haushaltkohle und her- 
gestelltes Gas  ungefiihr dieselben sind wie in England. Anderer- 
seits besteht gleitender Kostenmaostab, f i i r  den die Aufstellung 
eines einzigen Messers geniigt. 

Es wurde auf die Notwendigkeit llhnlicher Regelung beim 
Gas hingewiesen, da bei dem jetzigen ungerechten Verfahren 
der Berechnung auf gleicher Grundlage der kleine Verbraucher 
seine Lieferung unter Selbstkostenpreis erhllt, wiihrend der 
GroDverbraucher dagegen unbillig bestraft wird. 

Die Verwendungsmoglichkeit von Koks als Hausbrenn- 
stoff wurde betont, und befriedigende Berichte iiber Tief- 
temperaturkoks, herriihrend von Verbrauchern, wurden 
angefllhrt. 

Sektion 'M : ,,Staubformiger Brennstofl." Man war ent- 
liluscht, dai3 die Diskussion sich nahezu vollkommen auf die 
Mitwirkung von Firmenmitgliedern beschrankte, die verschiedeno 
Arten von Betriebsmitteln zum Mahlen der Kohle oder zum 
Beheizen der Kessel mit staubftirmiger Kohle liefern. Der 
gr6Bere Teil der auf diese Diskussion verwandten Zeit wurde 
durch Bemerkungen iiber den Bericht von F. H. R o s e n -  
c r a n  t s (M. 3) ausgefiillt, wobei alle Bemerkungen zuguusteu 
der Eigenschaften des direkt gefeuerten und gegen das Bunker- 
und ZufUhrungesystem, das von Rosencranta befiirwortet wurde, 
gerichtet waren. Die Frage der Kohlentrocknung fand nur 

wenig Beachtung, da die Ubereinstimmende Meinung sich auf 
die mit HeiBluft durchzogene MUhle, die Kohle mit verhiiltnis- 
mai3ig hohem Feuchtigkeitsgehalt vermahlen kann, einigte. Die 
Aufstellung einer Normalsiebliste wurde befiirwortet. All- 
gemeines Interesse wurde der Verwendung von Staubkohle f u r  
Schiffskessel entgegengebracht, unsere Kenntnis des Stoffes 
wurde jedoch durch nichts Tatslchliches bereichert. Auf die 
Frage iiber Mahleinheiten wurde festgestellt, da% eine langsaiii 
laufende MUhle die Belastungsschwankungen einer durchschnitt- 
lichen Kraftstation bewlltigen kann. Verschiedene Redner 
auDerten ihre Ansicht Uber die Beseitigung des feinen Staubes, 
der von den Kraftstationen, die rnit Staubkohle arbeiten, her- 
riihrt. Drei Staubsammelverfahren wurden erwogen, und es 
aurde allgemein anerkannt, daI3 das elektrische Niederschlagen 
vom Standpunkt der Leistungsfahigkeit aus die zufrieden- 
stellendsten Resultate ergibt, obgleich die Anschaffungskosteii 
der Anlage hoch und der hierfiir benotigte Raum verhaltnis- 
maI3ig groI3 sein muB. Bei der Frage der Konstruktion des 
Feuerungsraumea wurde von verschiedenen Rednern auf den 
Bericht von Dr. L u l o f  Bezug genommen, und es bestand all- 
gemeine Obereinstimmung llber die wachsende Verwendung 
von wassergekulten Whden. Prof. R o s i n lieferte eine wert- 
bolle Feststellung Uber die Verbrennung von Staubkohle und 
die Menge der im Verbrennungsraum frei werdenden Warme. 

Sektion Q: ,,Tieftemperalurverkokung." Dieses Thenia 
gab, wie zu erwarten war, Veranlassung zu einer lebendigen 
iind interessanten Diskussion. Es schien stillschweigend an- 
genommen zu werden, d d  in vielen Tieftemperaturverkokungs- 
prozessen das gegenwllrtige Verkoken der Kohle in der Retorte 
ein vollkommener Erfolg sei. Zwei Redner bezeugten sogar. 
dai3 die Anlagen, bei denen sie beteiligt sind, voll beschaftigl 
arbeiten. Die Diskussion erstreckte sich ziemlich ausfuhrlicli 
auf die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens. Die geauoerten An- 
sichten waren jedoch keineswegs einmiitig. Ein Redner z. B. 
schlug hohe Satze fiir Zinsen und Abschreibungen vor, wahrend 
ein anderer Redner die Erfahrungen rnit einer Anlage, die sich 
allerdidgs iiber mehrere Jahre hin erstreekten, anfiihrte untl 
verlangte, daB die SItze nicht hoch zu sein brauchten. Das 
Hauptinteresse drehte sich jedoch urn die Frage iiber den Werl 
des Teers. Eine Oruppe, die ihre Ansicht augenscheinlich auI 
die erzielten Preise fUr kleine Mengen Tieftemperaturteer, die 
augenblicklich auf dem Markt sind, stiitzte, schlug eine Zahl 
von 4 Pence bis 6 Pence fiir die Gallone vor. Andererseits 
lui3erte ein Redner die Ansicht, dai3, wenn die Eneugung von 
Tieftemperaturteer allgemein werde, eine Bewertung von 
2% Pence richtiger sein werde. Redner, welehe in der 01- 
raffinierindustrie tiitig sind, forderten eine neue Destillations- 
und Raffiniertechnik, die sich fUr Tieftemperaturteer eignet, und 
versicherten, da% die Erzeugnisse im allgemeinen nicht die gute 
Qualitiit aufweisen wie diejenigen aus Petroleumolen. Ober die 
Eignung und anderes verschiedener Kohlen fur die Tieftempe- 
raturverfahren wurde nur wenig gesagt, obgleich es klar war. 
da13 hoch blhaltige Materialien, wie Lignite und Cannelkohleii, 
betriichtliche Vorteile bieten. Den verschiedenen Vorteilen VOII 

Tieftemperaturkoks wurde keine besondere Beachtung geschenkt, 
au%er dai3 er, wenn gemahlen, ein Material ergebe, das frei voii 
Selbstentziindung sei. Uber die Gleichstellung rnit anderexi 
Verfahren wurde ebenfalls wenig geredet, obgleieh die Fest- 
stellung, daD das Verbrennen des Gases von Tieftemperatur- 
anlagen unter Dampfkesseln zur Dampferzeugung die schlech- 
teste Verwendung sei, allgemeine Zustimmung fand. 

Der aus den Diskussionen gewonnene allgemeine Eindruck 
war, da5, obgleich dele, wenn nicht alle technischen Punkte 
zur Zufriedenheit geklhrt seien, doch eine Meinungsverschie- 
denheit dariiber bestehe, ob die Tieftemperaturverfahren inner- 
halb der wirtschaftlichen Grenzen, die ihnen durch die be- 
stehenden Marktpreise der konkurrierenden Erzeugnisse ge- 
zogen sind, mit Nutzen arbeiten kbnnen. Es mu5 noch erwahnl 
werden, da9 mehr als ein Redner die Wichtigkeit der Forschung 
und Untersuchung betonte, um mitzuhelfen, diese hervor- 
ragenden Aufgaben aufzuklliren. 

Sektiou 0: ,,Kraftflbertragung." Die Berichte riefen eiue 
interessante Diskussion hervor. Es war klar, dat3 der Berichl 
0. 4, der die gesetzlicbe h g e  der Fortleitung von Gas in groi3em 
Umfang in Grofibritannien behandelte, Fragen hervorbrachte, 
die fur viele Mitglieder der ZuhSrerschaft vollkommen neu 
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waren. Es wurde von dem stellvertretenden Vorsitzenden be- 
dauert, daD gesetzgeberische Beschrilnkungen, die vor vielen 
Jahren den Verhiiltnissen entsprochen haben, sich jetzt ale 
Hindernisse auf dem Wege des Fortschrittes erwiesen. 

Im Zusamnienhang mit den Angaben iiber die Fortleitungs- 
kosten verschiedener Formen von Energie wurde von einem 
Redner vorgeschlagen, auch die Kosten fur die Lieferung von 
81 durch Rohrleitungen einzuschlieBen, und ein andrer Redner 
erkliirte, daO Staubkohle auf Entfernungen bis zu drei Meilen 
zu sehr billigem Preis geliefert werden kbnne. 

Einer oder zwei der Redner schienen die flir die Fort- 
leitung von groi3en Mengen Gas angegebenen Kosten rnit den 
Kosten fur die Verteilung von Gas an die einzelnen Ver- 
braucher durcheinandergeworfen zu haben. 

Die Berichte hatten anscheinend beim Durchlesen durch 
die Delegierten viel Interesse erregt. 

Sektion P: ,,Abwarmeverzoertung." Die Diskuseion be- 
schriinkte sich in der Hauptsache auf die technische Lage, und 
die in den Berichten rnit Beziehung auf Abwarmeverwertung 
in der Zementindustrie gemachten Angaben wurden von einem 
amerikanischen Delegierten besonders hervorgehoben. Andere 
Hedner behandelten die Maglichkeit der Dampferzeugung aus 
den Auspuffgasen der Schiffsolmotoren. Es war interessant, die 
Bemerkungen eines Schiffsbaumeisters zu hbren, der bei den 
Danipfern von den Schiffsbauingenieuren noch mehr Warme- 
wirtschaftlichkeit verlangte. 

Zwei Reduer bezweifelten, ob die Dampferzeugung aus der 
Abhitze industrieller Ofen und Koksofen ein wirtschaftlicher 
Vorschlag s e i  einer, wegen der Betriebsdauer, der andere, in- 
dem er ausfiihrte, dai3 eine weiter gehende Wirtschaftlichkeit in1 
Ofenbetrieb viel wichtiger sei. Dieser letztere rief die im 
Bericht P. 1 gegebene Feststellung des Grundprinzips ins Ge- 
diichtnis zuruck, daS die Abhitze erst dann als tlberschiiesige 
Wiirme betrachtet werden kann und a h  solche rechtmwig 
durch Dampfeneugung zur Wirmeersparnis verwendet werden 
kann, wenn der eigentliche Ofen zur h&hsten Stufe der 
Leistungsfiihigkeit gebracht worden ist. Die Versammlung 
schien die Abhitzeverwertung als wertvollen und wesentlichen 
Bestandteil des industriellen Betriebes zu betrachten. 

Die Sektionen T und V wurden zusarnmen behandelt, niim- 
lich die ,,Ausbildung det  Brennstoffiechniker" und die ,, Ver- 
bands far die Fordsrung der Brennstoff- und Wllrmewirtschaft 
in der Znduslrie". Es scheint die Ansicht der Konferenz zn 
sein, daD ein wachsender Bedarf in der Industrie an geeignet 
geschulten Brennstofftechnikern besteht, obgleich, wie Professor 
C o b b  feststellt, keine Einigkeit in der Ansicht dartlber be- 
steht, welche Art der Sehulung die beste ist. Die ,,Orgad- 
sation zur Fbrderung der Brennstoffwirtschaft in Deutschland" 
wurde von Herrn z u r N e d  d e n  beschrieben, und eine Ilhn- 
liche Behandlung der Frage, betreffend die Einrichtungen in 
England, wurde von Herrn E. C. E v n n s erbrtert. 

Sektion W: ,,WirtschaflZiche Moglichkeifen filr eine bessere 
Brennstoff~erzoerfung." Der Stoff dieser AbteiIung ftlhrte zu 
interessnnten Diskussionen. Dr. L a n  d e r betonte die Wiehtig- 
keit des Baues rnoderner Koksbfen fur die Eisen- und Stahl- 
industrie und erwog, daB die Prtifung der Anlagen in vollem 
Umfang wertvolle Aufschliisse geben wiirde. Er fUhrte der 
Versammlung auch die Wichtigkeit der deutschen und bster- 
reichischen Wirtschaftsverbhde vor Augen. Der Gegenstand 
wurde auch von Herrn T a u s s i g  erartert, der einen Bericht 
iiber die Organisation fur Brennstoffwirtschaft in Osterreich gab. 

Herr E. C. E v a n s verglich die Verhiiltnisse der englischen 
Eisen- und Stahlindustrie rnit denjenigen von Frankreich und 
Deutschland und wies nach, da5 vom Gesichtspunkte der 
Brennstoffwirtschaft grundlegende Unterschiede zwischen den 
Industrien vorhanden seien, welche darauf beruhten, dai3 bei 
den einen der basische BessemerprozeD und bei den andern das 
Siemens-Martin-Verfahren in Anwendung sei. Er sagte, dai3 
er zwar Frankreich und Deutschland zu der herrlichen Arbeit, 
die sie fur die Brennstoffwirtschaft geleistet hatten, begluck- 
wiinsche, dat3 es aber unweise ware, die englische Eisen- und 
Stahlindustrie zu tadeln, ohne ihre grundsatzlich verschiedenen 
Verhaltnisse in Rechnung zu ziehen. Er betonte auch die 
Wichtigkeit der GleichmaDigkeit in der Beschaffenheit des in 
Hochofen verwendeten Kokses. 

Herr G e o r g e  H e l p s  brachte seine Ansicht ilber die 
Verteilung von gerhgwertigem Gas zum Ausdruck, die schon 

von Dr. S 111 i t h vom Gesichtspunkt der Gasindustrie behandelt 
worden war, wobei Dr. S m i t  h darauf hinwies, dai3, wenn der 
Gasindustrie Zahlen nachgewiesen werden kbnnten, welche sie 
ilberzeugen kbnten, dai3 Gas dem Verbraucher auf dsr Grund- 
lage des Heizwertes billiger geliefert werden konne als bei 
den gegenwartigen Verfahren und in einer solchen Form, dni3 
der Verbraucher bei dern Verbrauch gleiche Leistung erziele, 
dann fur Herrn H e 1 p s keine Schwierigkeit bestehe, dai3'sein 
Verfahren allgemein verwendet werde. Aber diese Zahlen 
wthden nicht erscheinen. 

Dr. L a n d e r  wies aui die Tatsache hin, daD einer der 
Vorschllge, die von S i r A r t h u r D u c k h a m gemacht worden 
waren, von dem Nationalen Brennstoff- und Energiekomitee in 
seinem Bericht verwendet worden sei. Dies bezieht sich auf 
den Vorschlag, daI3 von seiten der Regierung Untersuchungen 
angestellt werden sollten iiber die Mbglichkeiten der Anlage 
von Fernleitungen zum Sammeln und Verteilen von Koksofen- 
gas auf weite Entfernungen und groije Flllchen, wie z. B. fur 
Lancashire, Yorkshire und die Midlands. Dr. L a n d e r  er- 
innerte die Versammlung daran, dat3 Sir P h i 1 i p p C u n 1 i f f c 
L i s t e r  auf dem Tagungsbankett bekanntgab, dai3 die Re- 
gierung im Begriff sei, ein Komitee einzusetzen, dai3 diese 
Untersuchung gemhi3 den Vorschlllgen des Nationalen Brenn- 
stoff- und Energiekomitees durchfllhren SOIL 

Das technimhe Komitee wilnscht die Wertschatzung der 
Arbeitsleistung der Generalberichterstatter schriftlich nieder- 
zulegen. Diese sei nach ihrer Ansicht in jeder Weise muster- 
haft gewesen. Die Arbeit der zehn Verfasser, von denen jeder 
ein Spezialist in seinem Fach gewesen sei, sei hkhst wirksam 
gewesen, so daB die technischen Sekretllre in der Lage gewesen 
seien, mit dem geringsten Aufwand von Mtihe das Drucken der 
Konferenzaush8ngebogen in reichlicher Zeit zur Verteilung zii 
ermbglichen. 

Das technische Komitee hat es unternommen, fur die 
Brennstofftechniker das Buch ,,Technical Data on Fuel" aus- 
zuarbeiten. 

Oeneralversammlung der wissenschaftlichen 
Zentralstelle far 01- und Pettforschung e. V. 

Berlin, 17. Derember 1928. 
Voraitzender: Prof. Dr. H. H. F r a n c k , Berlin. 

Nachdem der Voraitzende unter den zahlreich erschienenen 
Teilnehmern insbesondere Prof. K a u f ni a n n , Jena, den vor- 
jahrigen Trager des ,,Wiziiffpreises", Prof. B e r g m a n n , 
Dresden, Prof. K 1 a g e 8 ,  Berlin, Rechtsanwalt W i 11 e m B e n 
sowie Dr. S p o r e r, Mailand, als Vertreter von Prof. F a c h i n i 
hegrQBt hatte, erstattete er den G e s c h ii f t s b e r i c h t. Vortr. 
verwies besondere auf die Arbeiten der Kommieeion zur Ver- 
einheitlichung der Analysenmethoden. Der Arbeitscharakter 
der Wizbff hat sich im Laufe der letzten Jahre gewandelt, und 
urn den Kreis der Mitglieder zu erweitern, ergab sich die Not- 
wendigkeit, Satzungsiinderungen vonunehmen, da die alten 
Satzungen nicht mehr ftlr die heutigen Verhiiltnieee auereiehen. 
Die enge Beziehung zwischen der Wizbff und der Faehgruppe 
Fettchemie dee Vereina deutscher Chemiker kommt aueh in 
den neuen Satzungen zum Ausdruek, indem es heifit: ,Die 
Wiziiff stellt als korporatives Mitglied der Fachgruppe Fett- 
chemie des Vereins deutscher Chemiker die Verbindung ihrer 
Mitglieder mit der Fachgruppe her." 

Die Neuwahlen des Vorstandes ergaben die Wiederwahl 
von Prof. Dr. H. H. F r a n c k  zum ersten Vorsitzenden. Zu 
Vorstandsmitgliedern, die den wissenschaftlichen AusschuD ver- 
treten, wurden Dr. S t a d 1 i n g e r und Prof. B a u e r , zii Vor- 
standsmitgliedern, die als Vorsitzende des Verwaltungsaus- 
schusses die wirtachaftliche Vertretung darstellen, Dr. W e  i - 
g e 1 t und Rechtsanwalt W i 11 e m s e n gewahlt. AuBerdein 
wurde ein aus neun industriellen Mitgliedern bestehender Ver- 
waltungsausechui3 und ein aus ebensoviel Mitgliedern bestehen- 
der ,,engerer" wissenschaftlicher Ausschufi gebildet. Es sol1 
versucht werden, eine Mr die wissenschaftlichen Aufgaben der 
verschiedenen Kommissionen geeignete Bibliothek zu schaffen. 
Um die auelandische Literatur zu verfolgen, und um die An- 
schaffung dieser (in den Berliner Bibliotheken luckenhaften) 
Ppezialliteratur zur Ausfiihrung besonderer Arbeiten (Analysen- 
vereinheitlichung, Zettelkatalog fur Fettwissenschaft usw.) zu 
ermgglichen, will die Wizbff sich u. a. an die Notgemeinschaft 


